Karta przedmiotu (sylabus)

Opis przedmiotu

Kod przedmiotu % é Systemy MES
ZIIP/O/I/NST/B.24 z —5 Manufacturing execution systems
Jezyk wyktadowy Polski
Rok akademicki 2024/2025
Kierunek Zarzgdzanie i Inzynieria Produkcji
w zakresie -

Poziom studiow

studia pierwszego stopnia

Profil studiow

ogolnoakademicki,

Forma studiow

studia niestacjonarne

Semestr / semestry

Vi

Przynaleznos¢ do grupy zajec

Grupa zajec¢ podstawowych

Status przedmiotu

obowigzkowy

Formy realizacji zaj¢¢ dydaktycznych, wymiar,
punkty ECTS

Powigzanie przedmiotu

Liczba godzin
Forma zajgc zajec Liczba punktow ECTS
dydaktycznych
Wyktad 15 [h]
Cwiczenia 0 3 ECTS
Laboratorium 0
zwigzany z prowadzong dziatalnoscig naukowq
z profilem studiow w dyscyplinie inZynieria mechaniczna do ktorej 0 ECTS
przyporzqdkowany jest kierunek studiow
et 'sl'uzy.zdol?ywamu przez studenta kompetencji 3 ECTS
inzynierskich
z dyscypling Inzynieria mechaniczna 3 ECTS

Forma nauczania

tradycyjna- zajecia zorganizowane w Uczelni / zajecia
realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na
odleglos¢

Wiadomosci z matematyki, komputerowego zapisu konstruke;ji,

Wymagania wstepne mechatroniki i automatyki, robotyki
Jednostka prowadzaca URad Katedra Mechaniki Stosowanej i Mechatroniki
Koordynator dr inz. Marcin Wiklo

Adres strony internetowej pjo

http://wm.uniwersytetradom.pl

Adres e-mail, telefon koordynatora

m.wiklo@uthrad.pl (48) 361-71-16

EFEKTY UCZENIA SIE, TRESCI PROGRAMOWE, REALIZACJA ZAJEC DYDAKTYCZNYCH,

WERYFIKACJA EFEKTOW UCZENIA SIE

Cel ksztalcenia:

C1 — Poznanie wymagan stawianych nowoczesnym systemom
MES w zarzadzaniu produkcji
C2 —Nabycie  podstawowych

umiejetnosci  z  analizy



mailto:m.wiklo@uthrad.pl

i optymalizacji procesu produkcyjnego w przedsigbiorstwie
wspierajacym idee przemystu 4.0.

Tresci programowe:

TreSci zaje¢ sa powigzane z prowadzonymi badaniami
naukowymi.
Tres¢ wykladow:

Lacznosc/czujniki/mobilnos¢ - dane z czujnikéw, systemow
lokalizacji i urzadzen IIoT jako sktadniki wzbogacajace systemy
MES o nowe informacje

Chmura obliczeniowa/zaawansowana analityka - gromadzenie i
udostepnianie danych oraz wyciagganie wnioskoéw

Integracja MES z innymi systemami zarzadzajacymi

Trendy rozwoju MES: IIoT, Al i cyfrowy blizniak

Metody dydaktyczne (ksztatcenia):

Metody podajace (wyktad informacyjny potaczony z ekspozycja i
pokazem podstawowych przypadkéw zarzadzania produkcja);
metody programowane (z wykorzystaniem komputera do
prezentacji integracji systemow),

Rygor zaliczenia, kryteria oceny osiagnictych
efektow uczenia si¢, sposob obliczania oceny

koncowe;j:

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest osiagni¢cie wszystkich
wymaganych efektéw uczenia si¢ okreslonych dla przedmiotu.

Efekty uczenia si¢ dla przedmiotu w odniesieniu do efektow kierunkowych i formy | Metody weryfikacji efektow
zajel uczenia sie
Numer Opis efektow uczenia si¢ dla ey
przedmiotu (PEU) ; Forma Metody
efektu s . . efekt uczenia . . .
. Student, ktory zaliczyt przedmiot . Forma zajge¢ | weryfikacji sprawdzania
uczenia . . . si¢ L )
) (W) zna i rozumie/ (U) potrafi /(K) jest (zaliczen) i oceny
si¢ , (KEU)
gotow do:
Potrafi wykorzysta¢ technologie .
informatyczne oraz oprogramowanie w Sprawdzian Sprawdziany
Wi . ) . K WG09 Wyktad . pisemne,
celu gromadzenia i zarzadzania danymi - y pisemne .
. . projekt
w zarzadzaniu produkcja
Potrafi wykonac prosta analiz¢ procesu Sprawdzian Sprawdziany
Ul produkcji na podstawie zebranych / K UWO01 Wyktad p ‘semne pisemne,
dostepnych danych yp projekt
ma $wiadomos$¢ odpowiedzialnos$ci
zwiazanej z decyzjami, podejmowanymi K KKO1 Sprawdzian Sprawdziany
K1 w ramach dziatalnosci inzynierskiej, K KKO02 Wyktad, pra pisemne,
o . - y pisemne .
szczegolnie w kategoriach projekt
bezpieczenstwa wlasnego i innych oséb.
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Naktad pracy studenta potrzebny do osiagnigcia zaktadanych efektow uczenia si¢ — bilans punktow ECTS
Obciazenie studenta [h]
Zajecia bez
Udziat w zajeciach, aktywno$é Inne godz. nauczyciela- Zajecia
kontaktowe praca wilasna dvdaktvezne
(IGK) studenta ydaxty
(ZBN)

Udziat w wykladach/¢wiczeniach/laboratorium X X 15[h]/0/0
Udzial w konsultacjach 5[h] X X




Przygotowanie do wykfadow/c¢wicz/lab 40[h]/0/0

. . . . X X
Przygotowanie do zaliczenia/egzaminu 10[h]/0
Sumaryczne obcigzenie praca studenta 5T[h])/ 0,2 ECTS |50[h])/2.2 ECTS| 15 [h]/ 0.6 ECTS

Punkty ECTS za przedmiot 70 [h]/3 ECTS

Informacje dodatkowe, uwagi

W przypadku studentéw ze szczegdlnymi potrzebami, w tym: z niepetnosprawnoscia, przewlekle chorych, okreslone
powyzej (w karcie) metody i formy weryfikacji efektow uczenia si¢ dostosowuje si¢ odpowiednio do
indywidualnych potrzeb tych studentow.

Szczegotowe zasady i formy wsparcia studentow ze szczeg6lnymi potrzebami: w tym z niepelnosprawno$cia,
przewlekle chorych podczas zajeé, zaliczen i1 egzamindow okreslono w: Regulaminie Studiéw, Zasadach
Studiowania, Procedurze dotyczacej zapewnienia dostepnosci procesu ksztalcenia studentom ze szczegdlnymi
potrzebami, w tym: z niepetnosprawnoscia, przewlekle chorych.




