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Poziom studiow

studia pierwszego stopnia

Profil studiow

ogolnoakademicki

Forma studiow

studia niestacjonarne

Semestr / semestry

milv

Przynalezno$¢ do grupy zajeé

Grupa zajec kierunkowych - obowigzkowych

Status przedmiotu

Formy realizacji zaje¢ dydaktycznych, wymiar,

punkty ECTS

obowigzkowy
Liczba godzin
Forma zajgc zajel Liczba punktow ECTS
dydaktycznych
Wyktad 25 [h]
Cwiczenia - 8 ECTS
Laboratorium 40 [h]

z profilem studiow

zwiqgzany z prowadzong dziatalnoscig naukowgq
w dyscyplinie inZynieria mechaniczna do ktorej 8 ECTS
przyporzgdkowany jest kierunek studiow

Powigzanie przedmiotu

Z uprawnieniami

stuzy zdobywaniu przez studenta kompetencji

inzynierskich 8 ECTS

z dyscypling

Inzynieria mechaniczna 8 ECTS

Forma nauczania

tradycyjna - zajecia zorganizowane w Uczelni /zajecia
realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztalcenia na
odleglosé

podstawowe wiadomosci, umiejetnosci zdobyte w szkole sredniej

Wymagania wstepne z zakresu matematyki, chemii, fizyki, rysunku technicznego
URad, Katedra Podstaw Konstrukcji Maszyn

Jednostka prowadzaca . .
i Materialoznawstwa

Koordynator dr inz. Kucharczyk Wojciech

Adres strony internetowej pjo

http://wm.uniwersytetradom.pl

Adres e-mail, telefon koordynatora

wojciech.kucharczyk@uthrad.pl (48) 361-76-80
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EFEKTY UCZENIA SIE, TRESCI PROGRAMOWE, REALIZACJA ZAJEC DYDAKTYCZNYCH,

WERYFIKACJA EFEKTOW UCZENIA SIE

Cel ksztalcenia:

Cl —Poznanie podstawowych zasad 1 praw dotyczacych
podstawowych procesow technologicznych odlewania, spawania,
obrobki plastycznej, przetworstwa tworzyw sztucznych i
kompozytow polimerowych oraz obrobki skrawaniem.

C2 — Nabycie podstawowych umiejetnosci opisu ogdlnych pojeé
dotyczacych  podstawowych  proceséw  technologicznych
odlewania, spawania, obrobki plastycznej, przetworstwa tworzyw
sztucznych 1 kompozytow oraz obrobki skrawaniem; opisu
charakterystycznych parametrow procesow technologicznych oraz
wykonywania podstawowych obliczen zwigzanych z procesami
technologicznymi.

Tresci programowe:

Tres$é¢ wykladow:

Podstawowe definicje i okre$lenia z zakresu inzynierii produkc;ji,
proceséw wytworczych.

Produkcja surowki — proces wielkopiecowy; otrzymywanie stali —
proces konwertorowy, odgazowanie stali, proces krzepnigcia stali.
Odlewnictwo — proces krzepnigcia, rodzaje form odlewniczych,
uktad zalewowy, sposoby odlewania, wymagania, mozliwosci,
wyroby. Proces produkcyjny w odlewni, wykonanie piaskowych
form odlewniczych, badanie wlasciwosci mas formierskich,
obliczanie namiaru wsadu do pieca odlewniczego, wykonanie
dokumentacji surowego odlewu.

Przerdbka plastyczna — rodzaje przerobki plastycznej (walcowanie,
kucie, ciagnienie, wyciskanie, tloczenie, modelowe badanie
procesow) i mozliwosci wykorzystania wyrobdw powstatych w tych
procesach.

Spawanie — fizyka i rodzaje procesow, klasyczne metody spawania:
gazowe, elektryczne, MAG, TIG, cigcie termiczne, zgrzewanie
elektryczne oporowe.

Przetworstwo  tworzyw  sztucznych (TSz) 1 kompozytow
polimerowych - Podstawy ogolne przetworstwa TSz, Metody
wytwarzanie kompozytow polimerowych (formowanie reczne,
metody prozniowe, nisko 1 wysokoéisnieniowe, wytwarzanie phyt
i profili metoda ciagla, wytwarzanie wyrobow cylindrycznych,
technologia kompozytow przekladkowych). Powloki ochronne
z TSz. Metody przetworstwa TSz (obrobka wstepna i formujaca,
odlewanie, prasowanie, wtryskiwanie, spickanie, wytlaczanie,
kalandrowanie, wytwarzanie wyrobéw z gumy). Spajanie TSz
(klejenie, laminowanie, metody zgrzewania, spawanic goracym
gazem).

Podstawowe operacje obrobki skrawaniem — toczenie, wiercenie,
frezowanie i szlifowanie, elektrodrazenie.

Tres$é éwiczen laboratoryjnych:

Odlewnictwo: procesy formowania, badanie wlasciwo$ci mas
formierskich, specjalne metody odlewnicze.

Obrobka plastyczna: Materialy stosowane w obrobce plastycznej i
badanie ich wiasciwosci. Procesy cigcia i wykrawania, Podstawowe
operacje tloczenia. Badanie przydatnosci blach do procesow
tloczenia. Kontrola wymiaréw w procesach wytwarzania. Procesy
kucia i wyciskania.

Spawalnictwo: spawanie elektryczne tukowe MMA, TIG, MIG,
MAG, spawanie elektryczne gazowe, ciecie plazmowe.

Zgrzewanie: punktowe, doczotowe zwarciowe.

Przetworstwo TSz i kompozytow: Identyfikacja cech uzytkowych
tworzyw sztucznych. Wytwarzanie polimerowych kompozytow —
proszkowych, wioknistych, przektadkowych, nanokompozytow
polimerowych i tworzyw modyfikowanych dodatkami. Zgrzewanie
foli i laminowanie.

Podstawy obrébki skrawaniem: obrébka reczna i narzedzia, procesy
wiercenia, rozwiercania i gwintowania, toczenie, frezowanie,
szlifowanie, elektrodrazenie.




Metody dydaktyczne (ksztatcenia):

Wyktad - metody podajace (wyktad informacyjny.

Laboratoria - metody praktyczne (pokaz, ¢wiczenia laboratoryjne,
¢wiczenia rachunkowe), metody programowane (z wykorzystaniem
komputera np. do obliczen namiaru wsadu do pieca odlewniczego.

Rygor zaliczenia, kryteria oceny osiggnigtych
efektow uczenia si¢, sposob obliczania oceny
koncowe;j:

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest osiggnigcie wszystkich
wymaganych efektow uczenia si¢ okreslonych dla przedmiotu.

L. Wyktad. Kolokwium zaliczeniowe — $rednia ocen z pytan
czastkowych.
2. Laboratorium. Srednia arytmetyczna ocen uzyskanych

przez studenta za kazde ¢wiczenie laboratoryjne (ocena z
¢wiczenia, to Srednia ocen z kolokwium wstgpnego i indywidualnie

wykonanego sprawozdania).

Efekty uczenia si¢ dla przedmiotu w odniesieniu do efektow kierunkowych i

Metody weryfikacji efektow

formy zajec¢ uczenia sie¢
Numer Opis efekté\y uczenia si¢ dla ey
efektu pI‘ZC’dmIOtl'l (290 . efekt uczenia . Forma . Metody'
uczenia Student,. ktory z'ahczy% przedmiot - Forma zaje¢ weryﬁkacp sprgwdzama
e (W) zna i rozumie/ (U) potrafi /(K) (KEU) (zaliczen) 1 oceny
jest gotéw do:
Ma wiedz¢ z zakresu doboru Srednia
w1 materiatow inzynierskich w aspekcie K WG08 Wvklad Kolokwium arytmetyczna
technologii ksztattowania z nich - y zaliczeniowe z ocen pytan
wyrobow. czastkowych
Identyfikuje techniki wytwarzania takie Srednia
jak odlewnictwo, spawalnictwo, Kolokwium arytmetyczna
W2  |obrébka plastyczna, przetworstwo K WGO08 Wyktad i . tar
tworzyw sztucznych i kompozytow, zaficzeniowe Z ocen pytan
obrdbka skrawaniem. czastkowych
Objasnia przebiegi procesOw . .
technologicznych odlewnictwa, Kolokwium ar fr;eeimcazna
W3 |spawalnictwa, obrdobki plastycznej, K WGO08 Wyktad i . ytmety o
przetworstwa tworzyw sztucznych i zaficzemowe #ocen pytan
kompozytéw, obrébki skrawaniem. czastkowych
Ma wiedzg jak dobiera¢ Srednia
charakterystyczne parametry proceséw Kolokwium arytmetyczna
W4 |technologicznych oraz wykonywac K WGO08 Wyktad i . ar
podstawowe obliczenia zwigzane z zaficzenowe #ocen pytan
procesami wytworczymi. czastkowych
Potrafi charakteryzowac procesy Zaliczenie Srednia
technologiczne i ocenic¢ ich . poszczegolnyc arytmetyczna
Ul 4 . K UwWO0l1 Laboratorium Lo ocen
przydatno$¢ do wytwarzania . - h ¢wiczen 2 éwiczeft
podstawowych wyrobow technicznych. praktycznych praktycznych
Potrafi wykorzysta¢ metody Zaliczenic Srednia
analityczne, symulacyjne oraz i1 arytmetyczna
U2  |eksperymentalne w procesach K UWO01 Laboratorium | POS/c#¢80MyC ocen
wytworczych podstawowych wyrobow h éwiczen z ¢wiczen
technicznych. praktycznych praktycznych
Ma $wiadomos¢ potrzeby poszerzania
wiedzy z inzynierii wytwarzania i
K1 potrafi dobiera¢ wtasciwe metody K KKO01 Wyktad, Ocena Ocena werbalna
poszerzania tej wiedzy dla efektywnego K KKO02 Laboratorium werbalna
rozwigzywania problemow
technicznych
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Naktad pracy studenta potrzebny do osiagnigcia zaktadanych efektow uczenia si¢ — bilans punktow ECTS

Obciazenie studenta [h]

Zajecia bez
Udzial w zajeciach, aktywno$¢ Inne godz. nauczyciela- Zajecia
kontaktowe praca wilasna dvdaktvezne
(IGK) studenta yaaxty
(ZBN)

Udziat w wyktadach/éwiezentach/laboratorium X X 25 [h] /40 [h]
Udziat w konsultacjach 5 [h] X X
Przygotowanie do wyktadow/éwtez/lab X 35 [h]/ 55 [h] X
Przygotowanie do zaliczenia/egzaminit 25 [h]
Sumaryczne obcigzenie praca studenta 5[h}/ 0,2 ECTS 115 [h}/ 5,2 65 [h]/ 2,6 ECTS

Punkty ECTS za przedmiot

185 [h]/ 8 ECTS

Informacje dodatkowe, uwagi

W przypadku studentéw ze szczegdlnymi potrzebami, w tym: z niepelnosprawnoscia, przewlekle chorych, okreslone
powyzej (w karcie) metody i formy weryfikacji efektow uczenia si¢ dostosowuje si¢ odpowiednio do

indywidualnych potrzeb tych studentow.

Szczegdtowe zasady i formy wsparcia studentow ze szczegélnymi potrzebami: w tym z niepetnosprawnoscia,
przewlekle chorych podczas zajgé, zaliczen i egzamindw okreSlono w: Regulaminie Studiow, Zasadach
Studiowania, Procedurze dotyczacej zapewnienia dostepnosci procesu ksztalcenia studentom ze szczegdlnymi
potrzebami, w tym: z niepetnosprawnoscia, przewlekle chorych.
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