KARTA PRZEDMIOTU (SYLABUS)

Opis przedmiotu

PROJEKTOWANIE PROCESOW

Kod przedmiotu o ‘:é TECHNOLOGICZNYCH
ZIIP/O/I/NST/C.10b § § DESIGN OF TECHNOLOGICAL PROCESSES
Jezyk wyktadowy Polski
Rok akademicki 2024/2025
Kierunek Zarzgdzanie i Inzynieria Produkcji
w zakresie -

Poziom studiéw

studia pierwszego stopnia

Profil studiow

ogolnoakademicki,

Forma studiow

studia stacjonarne

Semestr / semestry

2/4

Przynaleznos¢ do grupy zajec

Grupa zajec kierunkowych do wyboru

Status przedmiotu obowiazkowy
Liczba godzin
Forma zajgc zajel Liczba punktow ECTS
dydaktycznych
Formy realizacji zaj¢¢ dydaktycznych, wymiar, Wyktad 10 [h]
punkty ECTS
Cwiczenia - [h] 4 ECTS
Projekt 15 [h]
2 profilem studiéw zwigzany z prowadzong dziatalnoscig naukowg 0 ECTS
w dyscyplinie inZynieria mechaniczna do ktorej
Parzaits ot przyporzgdkowany jest kierunek studiow
s .si.uzy‘ zdob.ywanm przez studenta kompetencji 4 ECTS
inzynierskich
z dyscypling InZynieria mechaniczna 4 ECTS

Forma nauczania

tradycyjna- zajecia zorganizowane w Uczelni / zajecia
realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na
odlegtos¢ / inne.

wiadomosci z: obrobki skrawaniem i narzedzi, technologii budowy

Wymagania wstgpne maszyn, projektowania oprzyrzadowania technologicznego
Jednostka prowadzaca URad, Katedra Technologii Maszyn
Koordynator dr inz. Zbigniew Siemigtkowski, prof. URad.

Adres strony internetowej pjo

http://wm.uniwersytetradom.pl

Adres e-mail, telefon koordynatora

z.siemiatkowski(@uthrad.pl, (48) 361-76-17



mailto:z.siemiatkowski@uthrad.pl

EFEKTY UCZENIA SIE, TRESCI PROGRAMOWE, REALIZACJA ZAJEC DYDAKTYCZNYCH,
WERYFIKACJA EFEKTOW UCZENIA SIE

Cel ksztalcenia:

C1 - Nabycie umiejetno$¢ projektowania procesow
technologicznych czg$ci maszyn wraz z opracowaniem projektu
procesu technologicznego

Tresci programowe:

TreSci zaje¢ sa powigzane z prowadzonymi badaniami
naukowymi.

Tres$¢ wykladéow

Proces produkcyjny i proces technologiczny oraz ich podziat.
Dane wejsciowe do projektowania procesu technologicznego.
Technologiczno$¢ konstrukcji. Normalizacja i unifikacja czgsci
izespotow. Rodzaje potfabrykatow, ich dobor, naddatki
obrobkowe i1 przygotowanie do obrobki. Czynniki wptywajace na
wyboér potfabrykatu. Dokumentacja technologiczna. Karta
technologiczna, karta instrukcji obrobki, karta kontroli jakosci.
Doktadno$¢ obrobki, jakos¢ wyrobdéw. Typizacja procesow
technologicznych. Dobor obrabiarek, narzedzi skrawajacych,
oprzyrzadowania technologicznego, parametréw skrawania,
parametrow  obrobki  cieplnej lub  cieplno-chemiczne;.
Projektowanie proceséw technologicznych typowych czgsci
maszyn klasy: wat, tuleja i tarcza, dzwignia, korpus, czgsci
ptaskie, koto zgbate. Kontrola jakosci wyrobu, sposoby pomiaréw
i kontroli. Statystyczna Kontrola Jakosci. Ramowy proces
technologiczny montazu wyrobow.

Cwiczenia  projektowe. Tematyka éwiczen  obejmuje
opracowanie procesu technologicznego czgsci wybranymi
technologiami z uwzglednieniem: dokumentacji konstrukcyjnej
czeSci, wymiar6w  materialu  wyjsciowego, naddatkow
obrobkowych, doboru maszyn, przyrzadéw, uchwytow i narzedzi
realizujacych okreslony proces technologiczny, obrobki cieplnej
i powierzchniowej oraz kontroli jako$ci i odbioru technicznego.

Metody dydaktyczne (ksztatcenia):

Wyktad — metoda podajaca (metoda informacyjna)
Projekt — metoda praktyczna (metoda projektu)

Rygor zaliczenia, kryteria oceny osiagnictych
efektow uczenia si¢, sposob obliczania oceny
koncowe;j:

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest osiagni¢cie wszystkich
wymaganych efektéw uczenia si¢ okreslonych dla danego
przedmiotu.

1. Wyktad. Egzamin pisemny — $rednia ocen lub punktow z pytan
czastkowych.

2. Projekt. Zaliczenie, indywidualnie wykonanego, projektu
procesu technologicznego wskazanej czgsci maszyn w zakresie
obrobki skrawaniem.

Efekty uczenia si¢ dla przedmiotu w odniesieniu do efektow kierunkowych i formy | Metody weryfikacji efektow
zajecd uczenia si¢
Opis efektow uczenia si¢ dla .
Numer przedmiotu (PEU) Klerunkowy Forma Metody
efektu \ . . efekt uczenia ., .. .
. Student, ktory zaliczyt przedmiot . Forma zaje¢ | weryfikacji sprawdzania
uczenia . . . si¢ . .
) (W) zna i rozumie/ (U) potrafi /(K) jest (zaliczen) 1 oceny
si¢ . (KEU)
gotow do:
W zaawansowanym stopniu zna
zagadnienia zwigzane z wykorzystaniem
technologii informatycznych, Ocena
oprogramowania, urzadzen . poprawnosci
Wi elektronicznych i elementow K WG09 Wr}(;l.{eli?’ Sprzil:\e/;inzrllzny wykonania
automatyki, umozliwiajacych efektywne Projext, p projektu,
zarzadzanie produkcja oraz egzamin
projektowanie proceséw
technologicznych
Ul Potrafi zdoby¢ informacje z literatury K UKO08 Wyktad, Sprawdziany Ocena
przedmiotu i baz danych z zakresu projekt, pisemne poprawnosci
zarzadzania i inzynierii produkcji oraz wykonania
na ich podstawie wyciagna¢ wnioski projektu,




oraz sformutowac i uzasadnic¢ opinie. egzamin
Jest gotow do uzupetniania oraz Ocena
krytycznej oceny wiedzy . poprawnosci
K1 specjalistycznej i potrafi dobieraé K KKO01 Wr};l.{;i(tl’ Sp r?:;/;dnzriny wykonania
wlasciwe zrodta wiedzy i metody Projext, p projektu,
uczenia si¢ dla siebie i innych; egzamin
Jest gotow wszechstronnie Ocena
przeanalizowac i efektywnie realizowac . poprawnosci
K2  |przydzielone zadania, a w przypadku K_KKo2 Wr}(;l'(éli?’ Sp r?;gﬂlzliny wykonania
trudnosci w ich rozwigzaniu skorzystac z projext, p projektu,
opinii ekspertéw; egzamin
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Naktad pracy studenta potrzebny do osiagni¢cia zaktadanych efektow uczenia si¢ — bilans punktow ECTS

Obciazenie studenta [h]
Zajgcia bez
Udziat w zajeciach, aktywnos¢ Inne godz. nauczyciela- Zajecia
kontaktowe praca wiasna dvdaktvezne
(IGK) studenta yaaxty
(ZBN)

Udziat w wykladach/projektowaniu X X 10[h]/15[h]
Udziat w konsultacjach 5[h] X X
Przygotowanie do wyktadow/proyj. X 10[h]/20[h] X
Przygotowanie do zaliczenia/egzaminu 5[h]/ 20[h]
Sumaryczne obcigzenie praca studenta 5[h])/ 0,4 ECTS |55[h]/2,6 ECTS| 25 [h]/ 1,0 ECTS
Punkty ECTS za przedmiot 85 [h]/ 4 ECTS

Informacje dodatkowe, uwagi

W przypadku studentéw ze szczegdlnymi potrzebami, w tym: z niepetnosprawnoscia, przewlekle chorych, okreslone
powyzej (w karcie) metody i formy weryfikacji efektow uczenia si¢ dostosowuje si¢ odpowiednio do
indywidualnych potrzeb tych studentow.

Szczegdtowe zasady i formy wsparcia studentdow ze szczegélnymi potrzebami: w tym z niepetnosprawnoscia,
przewlekle chorych podczas zajgé, zaliczen i egzamindw okreSlono w: Regulaminie Studidow, Zasadach
Studiowania, Procedurze dotyczacej zapewnienia dostepnosci procesu ksztalcenia studentom ze szczegdlnymi
potrzebami, w tym: z niepetnosprawnoscia, przewlekle chorych.




	KARTA PRZEDMIOTU (SYLABUS)
	1. Gawlik E., Zagórski K., Gil S.: Projektowanie procesów technologicznych obróbki skrawaniem. Wydawnictwo AGH Kraków, 2019.


