KARTA PRZEDMIOTU (SYLABUS)

Opis przedmiotu

Kod przedmiotu Obrabiarki CNC
ZIP/LST/C.2h CNC MACHINE TOOLS
Jezyk wyktadowy polski
Rok akademicki 2024/2025
Kierunek Mechanika i budowa maszyn
w zakresie -

Poziom studiow

studia pierwszego stopnia

Profil studiow

ogolnoakademicki

Forma studiow

studia stacjonarne

Semestr / semestry

5

Przynaleznos¢ do grupy zajec

Grupa zajec kierunkowych do wyboru

Status przedmiotu

Do wyboru

Formy realizacji zaje¢ dydaktycznych, wymiar,

punkty ECTS

Liczba godzin

Forma zajgc zajeé Liczba punktéw ECTS
dydaktycznych
wyklad...... ...15 [h]
laboratorium...... ...30 [h] ...4 ECTS

........ ... [h]

Powigzanie przedmiotu

zwiqzany z prowadzong dziatalnoscig naukowg w
z profilem studiow dyscyplinie do ktorej przyporzgdkowany jest 4ECTS
kierunek studiow (profil ogdlnoakademicki)
Z uprawnieniami stuzy zdobywaniu przez studenta kompetencji 4ECTS
inzynierskich/
z dyscyplina L . 4ECTS
Inzynieria mechaniczna

Forma nauczania

tradycyjna- zajecia zorganizowane w Uczelni, opcjonalnie
nauczanie zdalne

Wymagania wstepne Rejestracja na semestr piaty
Jednostka prowadzaca URad Radom
Koordynator dr hab. inz. Marek Kowalik




Adres strony internetowej pjo

https://wm.uniwersytetradom.pl

Adres e-mail, telefon koordynatora

m.kowalik@uthrad.pl

EFEKTY UCZENIA SIE, TRESCI PROGRAMOWE, REALIZACJA ZAJEC DYDAKTYCZNYCH,

WERYFIKACJA EFEKTOW UCZENIA SIE

Cel ksztalcenia:

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentow z budows i
mozliwo$ciami obrobkowymi obrabiarek CNC oraz
nabycie umiejetnosci opisu stanu obrabiarki na

podstawie przeprowadzonych pomiarow.

Tresci programowe:

Wyklad:

Podstawowe wlasnosci obrabiarek. Elementy i
mechanizmy obrabiarek. Korpusy i potaczenia
prowadnicowe zespotow roboczych obrabiarek.
Wymagania i klasyfikacja napedéw ruchéw gtownych w
obrabiarkach. Wrzeciona robocze — wymagania i
sposoby lozyskowania. Mechaniczne przektadnie ruchu
obrotowego. Wrzecienniki. Charakterystyka napedow
ruchu posuwowego. Przektadnie przeksztatcajgce ruch
obrotowy w postepowy. Silniki stosowane w napedach
ruchu posuwowego. Uktady pomiarowe potozenia i
przemieszczenia w obrabiarkach. Sterowanie
automatyczne obrabiarek. Sterowanie numeryczne —
podstawy oraz struktura funkcjonalna. Sterowanie
komputerowe obrabiarek. Klasyfikacja tokarek i centrow
tokarskich. Tokarki poziome klowe i uchwytowe CNC.
Budowa modutowa tokarek. Centra obrobkowe
tokarskie. Automaty tokarskie. Klasyfikacja frezarek i
centrow frezarskich. Trzy- i czteroosiowe frezarki i
centra frezarskie CNC oraz ich cechy uzytkowe.
Klasyfikacja szlifierek. Rozwigzania techniczne
wspotczesnych szlifierek. Szlifierki do zewngtrznego i
wewnetrznego szlifowania walcowego. Szlifierki do
plaszczyzn. Kierunki rozwoju obrabiarek —
produktywnosé, elastycznos¢ technologiczna,
doktadno$¢, bezpieczenstwo pracy, ergonomia i
ekologia.

Cwiczenia laboratoryjne:

Budowa i dziatanie podstawowych zespotow tokarki

CNC i frezarki CNC. Budowa czujnikoéw pomiarowych.
Pomiary predkosci i przemieszczen zespotéw roboczych
obrabiarek. Pomiary doktadnos$ci pozycjonowania
zespotow roboczych. Pomiary mocy silnikow
napgdowych. Pomiary sztywnos$ci zespotéw roboczych
obrabiarki. Sprawdzanie doktadnos$ci interpolacji

kotowej tokarki lub frezarki

Metody dydaktyczne (ksztalcenia):

1. wyklad z elementami prezentacji multimedialnych;
2. dyskusja dydaktyczna;

3. praca w grupach;

eksperyment laboratoryjny.

Rygor zaliczenia, kryteria oceny osiagnigtych efektow Ocena koncowa z wyktadu ustalana jest w oparciu o

uczenia si¢, sposob obliczania oceny koncowe;j:

pracg pisemng, ocena z zajec laboratoryjnych zalezy od

stopnia samodzielnos$ci pracy na zajeciach podczas




sprawozdan

wykonywania indywidualnie przydzielonych zadan oraz

Efekty uczenia si¢ dla przedmiotu w odniesieniu do efektow kierunkowych i formy Metody weryfikacji efektow
zajec uczenia si¢
Numer Opis efektow uczenia si¢ dla przedmiotu '
efektu (PEU) Klerunkoyvy. . Forma ) Metody. '
ot Student, ktory zaliczyt przedmiot efekt uczenia si¢| Forma zajec Wery'ﬁkacp sprawdzania i
sie (W) zna i rozumie/ (U) potrafi /(K) jest (KEU) (zaliczen) oceny
gotow do:
Zna budowg i funkcje podstawowych K _WG04, Wyktad, Zaliczenie na| Praca pisemna
Wi zespotow obrabiarki CNC oceng
Zna mozliwosci obrobkowe K _WGO05 Wyktad, . .
W2  |podstawowych grup obrabiarek oraz ich Zaliczeniena| o, pisemna
wyposazenie ocene
Potrafi dobra¢ obrabiarke dla konkretnego K Uwo02 . . .
Ul zadania obrobkowego laboratorium projekt projekt
Ma $§wiadomos$¢ zagrozen wystepujacych K KKO1
Kl podczas. pracy obrabiar(.ek. C.N.C oraz zna - laboratorium | obserwacja obserwacja
warunki bhp jakie umozliwiaja
bezpieczne ich uzytkowanie.

Literatura i pomoce naukowe

Honczarenko J,: Obrabiarki sterowane numerycznie. Wydawnictwo Naukowe PWN. Warszawa 2020.

Naktad pracy studenta potrzebny do osiggniecia zaktadanych efektéw uczenia sie — bilans punktéw ECTS

Obcigzenie studenta [h]

Udziat ‘eciach. ak iy Inne godz. Zajecia bez o
ziat W zajeciach, aktywnosc kontaktowe nauczyciela- Zajecia
(1GK) praca wtasna dydaktyczne
studenta

Udziat w wyktadach/projektowanie X X 15[h]/30[h]

Udziat w konsultacjach 5 [h] X X

Przygotowanie do wyktadéw/lab X 20[h]/20[h] X

Przygotowanie do zaliczenia/egzaminu 10[h]/0[h]

Sumaryczne obcigzenie pracg studenta 5[h]/ 0,2 ECTS 50[h]/ 2 ECTS 45 [h]/ 1,8 ECTS

Punkty ECTS za przedmiot

100 [h] / 4 ECTS

Informacje dodatkowe, uwagi

W przypadku studentow ze szczegdlnymi potrzebami, w tym: z niepetnosprawnoscia, przewlekle chorych, okreslone
powyzej (w karcie) metody i formy weryfikacji efektéw uczenia sie dostosowuje sie odpowiednio do indywidualnych

potrzeb tych studentow.

Szczegétowe zasady i formy wsparcia studentéw ze szczegdlnymi potrzebami: w tym z niepetnosprawnosciy,
przewlekle chorych podczas zaje¢, zaliczen i egzamindw okreslono w: Regulaminie Studidw, Zasadach Studiowania,
Procedurze dotyczgcej zapewnienia dostepnosci procesu ksztatcenia studentom ze szczegdlnymi potrzebami, w tym: z

niepetnosprawnoscia, przewlekle chorych.







