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EFEKTY UCZENIA SIE, TRESCI PROGRAMOWE, REALIZACJA ZAJEC DYDAKTYCZNYCH,

WERYFIKACJA EFEKTOW UCZENIA SIE

Cel ksztalcenia:

Poznanie rozwigzan dotyczacych automatyzacji wybranych
procesow produkcyjnych (wytworcze, inspekcyjne, transportowe,
montazowe) ze szczegdlnym uwzglednieniem modelowania
procesow

Tresci programowe:

Tre§ci programowe sa zgodne z efektami uczenia si¢ oraz
uwzgledniajg w szczegdlnosci aktualny stan wiedzy i metodyki
badan w  dyscyplinie lub dyscyplinach, do ktorych
przyporzadkowany jest kierunek, jak rowniez wyniki dziatalnosci
naukowej uczelni w tej dyscyplinie lub dyscyplinach.

Wyktad:

Pojecia podstawowe: procesy przemystowe, elastyczne systemy
wytwarzania oraz przemiany strukturalne w kierunku ,,smart
factory” i ,circular economy”. Zakres automatyzacji proceséw
produkcyjnych dla poszczegdlnych rodzajow produkcji w
kontekscie Industry 4.0 (4 h).

Zautomatyzowany proces produkcyjny jako element systemu
cyber-fizycznego (CPS) (4 h).

Automatyzacja  nadzorowania i  diagnostyki  procesow
produkcyjnych, przejscie od ,obslugi zapobiegawczej”
(preventive maintenance) do ,,obstugi przewidujace” (predictive
maintenance) (4 h).

Automatyzacja i sterowanie procesami produkcyjnymi w ramach
koncepcji ,,intelligent manufacturing” (3 h).

Cwiczenia laboratoryjne:

Synteza  funkcji  logicznych dla  zadanego  przyktadu.
Projektowanie i symulacja zadanego cyklu pracy manipulatoréw
w oparciu o elementy przelaczajace i pneumatyczne elementy
logiczne. Programowanie i tworzenie zadanych cykli pracy dla
robota dydaktycznego TR5 firmy FESTO.

Metody dydaktyczne (ksztalcenia):

— metody podajace (wyktad informacyjny, prelekcja, odczyt),
— metody eksponujace (film, ekspozycja, pokaz),

— metody programowane (z wykorzystaniem komputera),

— metody praktyczne (pokaz, ¢wiczenia laboratoryjne,
rachunkowe, produkcyjne, metoda projektow, symulacja).

Rygor zaliczenia, kryteria oceny osiggnietych
efektow uczenia sie, sposob obliczania oceny
koncowej:

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest osiggnigcie wszystkich
wymaganych efektow uczenia si¢ okreSlonych dla danego
przedmiotu.

Uzyskanie pozytywnych ocen ze wszystkich form zajeé
wchodzacych w sktad danego przedmiotu jest rownoznaczne z
jego zaliczeniem i zdobyciem przez studenta liczby punktow
ECTS przyporzadkowanej temu przedmiotowi.

Sposdb obliczenia oceny koncowej z przedmiotu okresla
regulamin studidw. Sposob obliczania oceny z poszczegdlnych
form zaje¢ przedstawia si¢ nastgpujaco:

Wyktad: pisemny egzamin.

Cwiczenia laboratoryjne: 50% kolokwium, 50% terminowo
oddane sprawozdania (pod warunkiem uzyskania pozytywnej
oceny z kazdego ¢wiczenia)




Efekty uczenia si¢ dla przedmiotu w odniesieniu do efektow kierunkowych i formy Metody weryfikacji efektow
zajel uczenia si¢
Numer Opis efektov&_/ uczenia si¢ dla Kierunkowy
przedmiotu (PEU) : Forma Metody
efektu . ; . efekt uczenia - S .
: Student, ktory zaliczyt przedmiot . Forma zaj¢¢ | weryfikacji sprawdzania
uczenia . . ; . sig . ;
) (W) zna i rozumie/ (U) potrafi /(K) jest (zaliczen) i oceny
sie . (KEU)
gotow do:
ma elementarng wiedz¢ w zakresie

W1 elektrotechniki, elektroniki, automatyki K_WG01 wykiad eazamin  |Eazamin pisemn
oraz informatyki w zastosowaniach w K_WG03 y g g P y
mechanice
zna i rozumie podstawowe metody

W2 techniki i narzedzia wymagane dla K_WG08 wyktad egzamin |Egzamin pisemny
rozwigzywaniu prostych zadan
inzynierskich
potrafi wykorzysta¢ do formutowania i Wykonanie zadan
rozwiazywania zadan inzynierskich ¢wiczenia zaliczenie w zespole,

U1 - ) K_UwO03 ; .
metody analityczne, symulacyjne oraz - laboratoryjne | naocene sprawozdania
eksperymentalne zespolowe
potrafi oceni¢ przydatnos$¢ rutynowych Wykonanie zadan
metod i narzedzi stuzacych do ¢wiczenia zaliczenie w zespole,

u2 ) . ) K_UwW06 . .
rozwigzania prostego zadania - laboratoryjne na ocene sprawozdania
inzynierskiego o charakterze praktycznym zespotowe

, . Wykonanie zadan
Jest gotow wszechstronnie ¢wiczenia zaliczenie w zespole
K1 przeanalizowa¢ i efektywnie realizowaé K_KKO02 : pole,
- ; - laboratoryjne | na ocene sprawozdania
przydzielone zadania.
zespotowe
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Naktad pracy studenta potrzebny do osiagniecia zaktadanych efektow uczenia si¢ — bilans punktow ECTS

Obcigzenie studenta [h]

Zajecia bez
Udziat w zajeciach, aktywno$é Inne godz. nauczyciela- Zajecia
kontaktowe praca wlasna dvdaktvezne
(IGK) studenta ydaxty
(ZBN)

Udziat w wyktadach X X 15 [h]
Udziat w éwiczeniach laboratoryjnych X X 15 [h]
Udziat w konsultacjach 2 [h] X X
Przygotowanie do wyktadow 91[h]

. L X X
Przygotowanie do zaliczenia 9 [h]
Sumaryczne obcigzenie praca studenta 2[h)/0,1 ECTS |18[h]/0,7 ECTS | 30[h])/1,2ECTS
Punkty ECTS za przedmiot 50 h/ 2 ECTS

Informacje dodatkowe, uwagi

W przypadku studentéw ze szczego6lnymi potrzebami, w tym: z niepetnosprawnoscia, przewlekle chorych, okreslone




powyzej (w karcie) metody i formy weryfikacji efektow uczenia si¢ dostosowuje si¢ odpowiednio do indywidualnych
potrzeb tych studentow.

Szczegdtowe zasady i formy wsparcia studentow ze szczegdlnymi potrzebami: w tym z niepetnosprawnoscia,
przewlekle chorych podczas zaje¢, zaliczen i egzaminéw okreslono w: Regulaminie Studiéw, Zasadach Studiowania,
Procedurze dotyczacej zapewnienia dostepnosci procesu ksztatcenia studentom ze szczegdlnymi potrzebami, w tym: z
niepetnosprawnoscia, przewlekle chorych.




