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Status przedmiotu

obowigzkowy

Forma zajec¢ Liiizylzizl%toy((lzzzirrllyzc'cg € Liczba punktéw ECTS
Formy realizacji zaje¢ dydaktycznych, wymiar, Wykiad 30 [h]
7SS Cwiczenia - [h] 4 ECTS
Laboratoria 30 [h]
z profilem studiow | ksztaftuje umiejetnosci praktyczne 1,7 ECTS
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EFEKTY UCZENIA SIE, TRESCI PROGRAMOWE, REALIZACJA ZAJEC DYDAKTYCZNYCH,

WERYFIKACJA EFEKTOW UCZENIA SIE

Cel ksztalcenia:

Poznanie zagadnien unifikacji wyrobow i zespolow, a takze
wybranych technologii i procesow produkcyjnych typowych
dla przemystu motoryzacyjnego




Tresci programowe:

Tresci programowe sq zgodne z efektami uczenia si¢ oraz
uwzgledniajq aktualng wiedze i jej zastosowanie z zakresu
dyscypliny  lub  dyscyplin do ktorych  kierunek jest
przyporzqdkowany, normy i zasady, a takze aktualny stan
praktyki w obszarach dzialalnosci zawodowej/gospodarczej
oraz zawodowego rynku pracy wlasciwych dla kierunku.

Wyktad:
- technologiczne uwarunkowania bezpieczenstwa pojazdow,
zamiennos¢ — elementow i podzespolow,  unifikacja i

normalizacja (2 h),

- dokiadnos¢ wymiarowa, tolerancje i pasowania, bledy
ksztattu, charakterystyka powierzchni (4 h),

- technologicznos¢  konmstrukcji, Jednolity — Klasyfikator
Konstrukcyjno-Technologiczny przedmiotow produkcji (2 h),

- wytwarzanie bezubytkowe: odlewnictwo, obrobka plastyczna,
metalurgia proszkow, wytwarzanie przyrostowe, inzynieria
odwrotna (6 h),

- obrobka ubytkowa: elektroerozyjna, elektrochemiczna,
strumieniowo-erozyjna (4 h),

- obrobka ubytkowa. widrowa i Scierna (6 h),

- inZynieria powierzchni: obrobka cieplna i cieplno-
powierzchniowa, nagniatanie, nanoszenie powtok (4 h),

- projektowanie procesow technologicznych: struktura
procesu, dobor obrabiarek, dobor narzedzi (2 h).

Zajecia laboratoryjne obejmujq:

- obliczanie tolerancji i pasowan czesci typu watek i otwor,
- toczenie,

- gwintowanie,

- szlifowanie,

- frezowanie,

- wiercenie,

- wykonanie czesci na obrabiarce CNC.

Metody dydaktyczne (ksztalcenia):

- metody podajgce (wykiad informacyjny, prelekcja, odczyt),

- metody eksponujqce (film, ekspozycja, pokaz),

-metody  praktyczne  (pokaz,  C¢wiczenia  laboratoryjne,
rachunkowe, produkcyjne, metoda projektow, symulacja)

Rygor zaliczenia, kryteria oceny osiagnietych
efektow uczenia si¢, sposob obliczania oceny
koncowe;j:

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest osiggniecie wszystkich
wymaganych efektow uczenia si¢ okreslonych dla danego
przedmiotu. Uzyskanie pozytywnych ocen ze wszystkich form
zaje¢  wchodzqcych w  sklad danego przedmiotu jest
rownoznaczne z jego zaliczeniem i zdobyciem przez studenta
liczby punktow ECTS przyporzgdkowanej temu przedmiotowi.
Sposob obliczenia oceny koncowej z przedmiotu okresla
regulamin studiow.

Sposob  obliczania oceny z poszczegdlnych form zajec
przedstawia sie nastgpujgco.

Wyktad — pisemne kolokwium.

Cwiczenia laboratoryjne — warunkiem zaliczenia jest
osiggniecie wszystkich wymaganych efektow ksztalcenia dla tej
formy zaje¢ i uzyskanie pozytywnych ocen za pomocgq
przyjetych dla przedmiotu metod oceniania. Ocena konicowa z
¢w. lab. stanowi sume ocen: 50% jakos¢ wykonanego projektu,
50% aktywnos$¢ na zajeciach.

Efekty uczenia si¢ dla przedmiotu w odniesieniu Metody weryfikacji
do efektow kierunkowych i formy zajeé efektow uczenia si¢
Numer | Opis efektow uczenia si¢ dla | Kierunkowy | Forma zajgc¢ Forma | Metody




efektu przedmiotu (PEU) efekt uczenia weryfikacji sprawdzania
uczenia Student, ktory zaliczyt si¢ (zaliczen) i oceny
si¢ przedmiot (KEU)
(W) zna i rozumie/ (U) potrafi
/(K) jest gotow do:
Zna 1 rozumie zasady grafiki Kolokwium
inzynierskiej, w szczegdlnosci Ji . pisemne.
W1 niezbedne do zrozumienia oraz | K WG03++ wyktad zanczeme (10 pytan,
przedstawienia dokumentacji ha oceng pytania otwarte,
inzynierskiej zamknigte)
Kolokwium
Zna 1 rozumie zagadnienia z . . pisemne.
W2 zakresu budowy maszyn | K WG07+++ wyktad zaliczenie (10 pytan,
obrébczych ha oceng pytania otwarte,
zamkniete)
Wykonanie
Ma umiej¢tnosci niezbedne do L . . . zadan, biezgca
Ul pracy K UW02+++ Cwiczenia zaliczenie kontrola
, . - laboratoryjne na ocene . -
w $rodowisku przemysfowym umiejetnosci,
projekt
jest gotow do prawidlowego zala/llg}}];oz;le’;lqeca
okreslania priorytetow stuzacych Cwiczenia zaliczenie ’
Kl realizacji olges'loylfego przez zie}l])ie K_KO03+ laboratoryjne na oceneg k.o r.ztrola' .
lub innych zadania umeg e{noscz,
projekt

Stopien osiagnigcia kierunkowych efektéw uczenia si¢: np.: K WG03++, K WG07+++, K UW02+++, K KO03+
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Naktad pracy studenta potrzebny do osiagniecia zaktadanych efektow uczenia si¢ — bilans punktow ECTS

Obcigzenie studenta [h]

Zajecia bez
Udzial w zajeciach, aktywno$¢ Inne godz. nauczyciela- Zajecia
kontaktowe praca wiasna dvdakivezne
(IGK) studenta yaarty
(ZBN)
Udziat w wyktadach X X 30 [h]
Udziat w ¢wiczeniach/¢wiczeniach laboratoryjnych X X 30 [h]
Udzial w konsultacjach 5[h] X X
Przygotowanie do wykladow/¢wiczen/laboratoriow X 34 [h] X

Przygotowanie do zaliczenia/egzaminu

Sumaryczne obcigzenie praca studenta

5 [h]/0,2 ECTS

34 [h]/1,4 ECTS

60 [h]/2,4 ECTS

Punkty ECTS za przedmiot

4 ECTS

Informacje dodatkowe, uwagi




W przypadku studentéw ze szczegdlnymi potrzebami, w tym: z niepelnosprawnoscia, przewlekle chorych,
okreslone powyzej (w karcie) metody i formy weryfikacji efektow uczenia si¢ dostosowuje si¢ odpowiednio do
indywidualnych potrzeb tych studentow.

Szczegotowe zasady i formy wsparcia studentdw ze szczegdlnymi potrzebami: w tym z niepelnosprawnoscia,
przewlekle chorych podczas zajeé, zaliczen i egzaminéw okreslono w: Regulaminie Studidw, Zasadach
Studiowania, Procedurze dotyczacej zapewnienia dostgpnosci procesu ksztalcenia studentom ze szczegdlnymi
potrzebami, w tym: z niepetnosprawnoscia, przewlekle chorych




