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Kierunek Samochody i Bezpieczenstwo w Transporcie Drogowym
. —— Diagnostyka i naprawa samochodow
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Poziom studiow

studia pierwszego stopnia

Profil studiow

praktyczny

Forma studiow

studia niestacjonarne

Semestr / semestry

3

Przynaleznos¢ do grupy zajec¢

B - grupa zaje¢ kierunkowych obowigzkowych

Status przedmiotu

obowigzkowy

Liczba godzin
Forma zajec¢ zajec Liczba punktow ECTS
dydaktycznych
Formy realizacji zaje¢ dydaktycznych, wymiar, |Wyktad 16 [h]
punkty ECTS ;
Cwiczenia - [h] 4 ECTS
Laboratoria 16 [h]
z profilem studiow ksztaltuje umiejetnosci praktyczne 1,7 ECTS

Powiazanie przedmiotu Z uprawnieniami

stuzy zdobywaniu przez studenta kompetencji

inZynierskich 4 ECTS

z dyscypling

Inzynieria Mechaniczna 4 ECTS

Forma nauczania

tradycyjna — zajecia zorganizowane w Uczelni

Wymagania wstepne

Podstawowe wiadomosci z materiatoznawstwa, matematyki,
fizyki i rysunku technicznego
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EFEKTY UCZENIA SIE, TRESCI PROGRAMOWE, REALIZACJA ZAJEC DYDAKTYCZNYCH,

WERYFIKACJA EFEKTOW UCZENIA SIE

Cel ksztalcenia:

Poznanie zagadnien unifikacji wyrobow i zespolow, a takze
wybranych technologii i procesow produkcyjnych typowych dla
rzemystu motoryzacyjnego




Tresci programowe:

Tresci programowe sq zgodne z efektami uczenia si¢ oraz
uwzgledniajg aktualng wiedze i jej zastosowanie z zakresu
dyscypliny  Iub  dyscyplin do ktorych kierunek  jest
przyporzqgdkowany, normy i zasady, a takZe aktualny stan
praktyki w obszarach dzialalnosci zawodowej/gospodarczej
oraz zawodowego rynku pracy wlasciwych dla kierunku.

Wyktad:

- technologiczne uwarunkowania bezpieczenstwa pojazdow,
zamiennos¢ elementow i podzespolow, unifikacja i
normalizacja (2 h),

- dokladnos¢ wymiarowa, tolerancje i pasowania, bledy
ksztaftu, charakterystyka powierzchni (4 h),

- technologicznos¢ konstrukcji, Jednolity Klasyfikator
Konstrukcyjno-Technologiczny przedmiotow produkcji (2 h),

- wytwarzanie bezubytkowe: odlewnictwo, obrobka plastyczna,
metalurgia proszkow, wytwarzanie przyrostowe, inZynieria
odwrotna (6 h),

- obrobka ubytkowa: elektroerozyjna, elektrochemiczna,
strumieniowo-erozyjna (4 h),

- obrobka ubytkowa: wiorowa i Scierna (6 h),

- inzynieria powierzchni: obrobka cieplna i cieplno-
powierzchniowa, nagniatanie, nanoszenie powlok (4 h),

- projektowanie procesow technologicznych: struktura procesu,
dobor obrabiarek, dobor narzedzi (2 h).

Zajecia laboratoryjne obejmujq:

- obliczanie tolerancji i pasowan czesci typu walek i otwor,
- toczenie,

- gwintfowanie,

- szlifowanie,

- frezowanie,

- wiercenie,

- wykonanie czesci na obrabiarce CNC.

Metody dydaktyczne (ksztalcenia):

—metody podajgce (wykiad informacyjny, prelekcja, odczyt),

—metody eksponujqce (film, ekspozycja, pokaz),

—metody praktyczne (pokaz, c¢wiczenia  laboratoryjne,
rachunkowe, produkcyjne, metoda projektow, symulacja)

Rygor zaliczenia, kryteria oceny osiagnietych
efektow uczenia sig, sposob obliczania oceny
koncowe;j:

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest osiggnigcie wszystkich
wymaganych efektow uczenia sie okreslonych dla danego
\przedmiotu. Uzyskanie pozytywnych ocen ze wszystkich form
zaje¢  wchodzqcych  w  sklad  danego  przedmiotu  jest
rownoznaczne z jego zaliczeniem i zdobyciem przez studenta
liczby punktow ECTS przyporzgdkowanej temu przedmiotowi.
Sposob  obliczenia oceny konicowej z przedmiotu okresla
regulamin studiow.

Sposob  obliczania oceny z poszczegolnych form zajec
\przedstawia sig nastgpujgco:

Wyktad — pisemne kolokwium.

Cwiczenia  laboratoryjne — warunkiem zaliczenia  jest
osiggniecie wszystkich wymaganych efektow ksztatcenia dla tej
formy zaje¢ i uzyskanie pozytywnych ocen za pomocq przyjetych
dla przedmiotu metod oceniania. Ocena konicowa z ¢éw. lab.
stanowi sume ocen: 50% jakos¢ wykonanego projektu, 50%

aktywnos¢ na zajeciach.

Efekty uczenia si¢ dla przedmiotu w odniesieniu do efektow kierunkowych i formy | Metody weryfikacji efektow

zajec

uczenia si¢

Numer | Opis efektéw uczenia si¢ dla

| Kierunkowy | Forma zajgc¢ Forma ‘ Metody




efektu przedmiotu (PEU) efekt uczenia weryfikacji | sprawdzania
uczenia Student, ktory zaliczyl przedmiot si¢ (zaliczen) 1 oceny
sie (W) zna i rozumie/ (U) potrafi /(K) jest (KEU)
gotow do:
Zna i rozumie  zasady  grafiki KO.Z okwium
T I . . pisemne.
Wi inzynierskiej, w szczegolnosci niezbedne K WG03++ ad zaliczenie (10 pytari
do zrozumienia oraz przedstawienia - Wy na oceng pytani ap )O) twa’r ‘e
dokumentacji inzynierskiej aminiete)
Kolokwium
. . .o . . pisemne.
W Zna i rozumie zagadnzenza z zakresu K WG07+++ wyklad zaliczenie (10 pytar,
budowy maszyn obrébczych - na oceng .
pytania otwarte,
zamkniete)
Wykonanie
Ul Ma umiejetnosci niezbedne do pracy w K UW02+++ ¢wiczenia zaliczenie zadlc(z:’;tl;;elzqca
Ssrodowisku przemystowym - laboratoryjne | na oceng umiejetnosci,
projekt
jest gotow do prawidtowego okreslania y lycongn.le
priorytetow stuzgcych realizacji ¢wiczenia zaliczenie zadari, biezqca
+
Ki okreslonego przez siebie Ilub innych K_KOO3 laboratoryjne | na oceng k_or'ztrolc{ .
sadania umiejernosci,
projekt

Stopien osiaggnigcia kierunkowych efektow uczenia sig:

Literatura podstawowa, literatura uzupehiajaca, pomoce naukowe

W

hd

Erbel J.: Encyklopedia technik wytwarzania stosowanych w przemysle maszynowym. Tom 1 i 2. Wyd.

Polit. Warszawskiej, Warszawa 2001.

Jezierski J.: Technologia tlokowych silnikow wysokopreznych, WNT, Warszawa 1999.
Zaleski K., Matuszak J.: Podstawy obrobki ubytkowej, Politechnika Lubelska, Lublin 2016.
Zebrowski H.: Techniki wytwarzania — Obrébka widrowa, §cierna i erozyjna, Ofic. Wyd. PWr. Wroclaw

2004.

Sieminski P., Budzik G.: Techniki przyrostowe. Druk 3D. Drukarki 3D, Ofic. Wyd. PW, Warszawa 2015.
Feld M.: Podstawy projektowania procesow technologicznych typowych cz¢sci maszyn, WNT, Warszawa

2014.

Wrobel I.: Inzynieria odwrotna w projektowaniu, analizie i diagnostyce cze$ci maszyn, ATH, Bielsko-Biata

2015.

Plonka S.: Wielokryterialna optymalizacja procesdOw wytwarzania czg$ci maszyn, WNT, Warszawa 2010.

Naklad pracy studenta potrzebny do osiggniecia zaktadanych efektow uczenia si¢ — bilans punktow ECTS

Obcigzenie studenta [h]
Zajecia bez
Udzial w zajeciach, aktywno$é Inne godz. nauczyciela- Zajecia
kontaktowe praca wiasna dvdaktvezne
(IGK) studenta yaakty
(ZBN)

Udzial w wyktadach X X 16 [h]
Udziatl w ¢wiczeniach/¢wiczeniach laboratoryjnych X X 16 [h]
Udzial w konsultacjach 8 [h] X X
Przygotowanie do wykladow/¢wiczen/laboratoriow

. . . . X 60 [h] X
Przygotowanie do zaliczenia/egzaminu
Sumaryczne obcigzenie praca studenta 8 [h]/0,3 ECTS | 60 [h]/2,4 ECTS | 32 [h]/1,3 ECTS
Punkty ECTS za przedmiot 4 ECTS

Informacje dodatkowe, uwagi

W przypadku studentéw ze szczegdlnymi potrzebami, w tym: z niepetnosprawnos$cia, przewlekle chorych, okreslone
powyzej (w karcie) metody i formy weryfikacji efektow uczenia si¢ dostosowuje si¢ odpowiednio do indywidualnych




potrzeb tych studentow.

Szczegolowe zasady i formy wsparcia studentdéw ze szczeg6lnymi potrzebami: w tym z niepetnosprawnoscia, przewlekle
chorych podczas zaje¢, zaliczen i egzaminéw okre§lono w: Regulaminie Studiéw, Zasadach Studiowania, Procedurze
dotyczacej zapewnienia dostepnosci procesu ksztalcenia studentom ze szczegdlnymi potrzebami, w tym: z
niepetnosprawnoscia, przewlekle chorych.




