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B6. Grupa zaje¢ kierunkowych obowigzkowych

Status przedmiotu

obowigzkowy

Liczba godzin
Forma zajgc zajec Liczba punktow ECTS
dydaktycznych
TR . 30 [h]
Formy realizacji zaje¢ dydaktycznych, wymiar, |Wyklad
punkty ECTS 301h
Cwiczenia [h] 4 ECTS
z profilem studiow ksztaltuje umiejetnosci praktyczne 4 ECTS
Powiazanie przedmiotu | z uprawnieniami S.hfzy . zdo.by waniu preez  studenta kompetencji 4ECTS
inzynierskich
z dyscypling inzynieria mechaniczna 4 ECTS

Forma nauczania

tradycyjna- zajecia zorganizowane w Uczelni

Wymagania wstgpne

podstawowe wiadomosci, umiejetnosci zdobyte w szkole
sredniej z zakresu matematyki, chemii, fizyki, rysunku
technicznego
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EFEKTY UCZENIA SIE, TRESCI PROGRAMOWE, REALIZACJA ZAJEC DYDAKTYCZNYCH,

WERYFIKACJA EFEKTOW UCZENIA SIE

Cel ksztalcenia:

Cl —Poznanie podstawowych zasad i praw dotyczacych
podstawowych  procesow  technologicznych  odlewania,
spawania, obrobki plastycznej oraz obrobki skrawaniem.

C2 — Nabycie podstawowych umiejetnosci opisu ogdlnych
pojec dotyczacych podstawowych proceséw technologicznych
odlewania, spawania, obrdbki plastycznej oraz obrébki
skrawaniem; opisu charakterystycznych parametrow proceséw
technologicznych oraz wykonywania podstawowych obliczen
zwigzanych z procesami technologiczny

Tresci programowe:

Tres¢ wyktadow:

Podstawowe definicje i okreslenia z zakresu inzynierii
produkcji, proceséw wytworczych;

Produkcja surowki — proces wielkopiecowy; otrzymywanie stali
- proces konwertorowy, odgazowanie stali, proces krzepnigcia
stali;

Odlewnictwo — proces krzepnigcia, rodzaje form odlewniczych,
uktad zalewowy, sposoby odlewania, wymagania, mozliwosci,
wyroby;

Przerobka plastyczna — rodzaje przerobki plastycznej
(walcowanie, kucie, ciagnienie, wyciskanie, ttoczenie) i
mozliwo$ci wykorzystania wyrobow powstatych w  tych
procesach;

Spawanie - fizyka i rodzaje procesow, klasyczne metody
spawania.

Zapoznanie z procesem produkcyjnym w odlewni, wykonanie
piaskowych form odlewniczych, badanie wlasciwosci mas
formierskich, obliczanie namiaru wsadu do pieca odlewniczego,
wykonanie dokumentacji surowego odlewu.

Podstawowe operacje kucia, wyciskania, tloczenia, modelowe
badanie procesow.

Podstawowe operacje obrdbki skrawaniem — toczenie,

wiercenie, frezowanie i szlifowanie, elektrodrazenie.
Tres¢ ¢wiczen:

Obrdébka plastyczna: Materiaty stosowane w obrébce
plastycznej i badanie ich wtasciwosci, Procesy ciecia i
wykrawania, Podstawowe operacje ttoczenia, badanie
przydatnosci blach do proceséw ttoczenia, Kontrola wymiaréw
w procesach wytwarzania, Procesy kucia i wyciskania

Odlewnictwo: procesy formowania, badanie wtasciwosci mas
formirerskich, specjalne metody odlewanicze.

Podstawy obrdébki skrawaniem: obrébka reczna i narzedzia,
procesy wiercenia, rozwiercania i gwintowania, toczenie,
frezowanie, szlifowanie , elektrodrazenie.

Metody dydaktyczne (ksztatcenia):

wyktad informacyjny i ¢wiczenia laboratoryjne i rachunkowe




Wyktad: podstawg zaliczenia jest zdobycie 60% maksymalnej
liczby punktow egzaminu.

Rygor zaliczenia, kryteria oceny osiagnigtych Cwiczenia laboratoryjne: $rednia z ocen uzyskana przez

efektow uczenia si¢, sposob obliczania oceny . . . L.
studenta z sprawdzianu i sprawozdania oraz za aktywnos¢ i

koncowe;j:
samodzielno$¢ pracy
Efekty uczenia si¢ dla przedmiotu w odniesieniu do efektow kierunkowych i Metody weryfikacji efektow
formy zajec uczenia si¢
Opis efektow uczenia si¢ dla .
el przedmiotu (PEU) s Forma Metody
efektu ;i ; . efekt " S .
: Student, ktory zaliczyt przedmiot o Forma zaj¢¢ | weryfikacji | sprawdzania
uczenia . ; : uczenia sie . ;
) (W) zna i rozumie/ (U) potrafi /(K) (zaliczen) i oceny
sie . , (KEU)
jest gotow do:
. . - - . E Zamin
!dentyflkUJe. techniki V\{ytwarzanla takie 8. . Sprawdzian
jak odlewnictwo, obrobka plastyczna, wyktad zaliczenie )
w1 , . K_WK14 pisemny
obrobka skrawaniem. na ocene
Objasnia przebiegi proces_(')w Egz.amir‘! Sprawdzian
technologicznych odlewnictwa, wyktad zaliczenie .
w2 . 1 . K_WK14 pisemny
spawalnictwa, obrobki plastycznej, na ocene
obrobki skrawaniem.
e, e Egzamin  |Sprawdzian
Potrafi rozrézni¢ podstawowe procesy cwiczenia, . .
: . e zaliczenie
Ul technologiczne  wytwarzania  czgsci| K_UWO08 wyktad .
maszyn. na ocene sprawozdanie
Potrafi opisa¢ procesy technologiczne i Egzamin  |Sprawdzian
up |ocenic ich przydatnosé fio wytwarzania K UWO8 ¢wiczenia zaliczenie .
podstawowych elementdw maszyn. - na ocene sprawozdanie
Ma $wiadomos$¢ potrzeby poszerzania
wiedzy z inzynierii \ivytwarzama i éwiczenia, Ocena
K1 potrafi dobiera¢ wiasciwe metody K KKOL dad bal Ocena werbalna
poszerzania tej wiedzy dla efektywnego | ' — Wykia werbaina
rozwigzywania problemow
technicznych

Stopien osiggniecia kierunkowych efektow uczenia si¢: np.:K_WG(01)+++

Literatura podstawowa, literatura uzupetniajaca, pomoce naukowe

Podstawowa:
1. Perzyk M. ,Waszkiewicz S. ,Kaczorowski M. Jopkiewicz A.: Odlewnictwo. Warszawa WNT 2000.

2.Praca zbiorowa: Spawalnictwo. Laboratorium. PR. Radom 2002.
3.Mazurkiewicz A., Kocur L.: Obrdbka plastyczna. Laboratorium. Radom, PR 2006.

4.Feld M.: Technologia budowy maszyn. PWN, W-wa,2000.

5..Feld M.: Podstawy projektowania proceséw technologicznych typowych cze$ci maszyn. WNT, W-wa, 2003.
6..Kapinski S.: Projektowanie technologii maszyn. WPW,2007.

Uzupelniajqca:

1.Kuziota A.: Metalurgia i odlewnictwo. PR. Radom. 2011

2.Kowalski T.: Technologia i automatyzacja montazu. OWPW, W-wa,2006.

Naktad pracy studenta potrzebny do osiagniecia zaktadanych efektow uczenia si¢ — bilans punktow ECTS

Udziat w zajeciach, aktywno$¢ Obcigzenie studenta [h]




Zajgcia bez

Inne godz. nauczyciela- Zaiecia
kontaktowe praca wiasna d daljg -
(IGK) studenta ydaxty
(ZBN)
Udziat w ... wykfadach X X 30 [h]
Samodzielne studiowanie tematyki ... wykfadow X 20[h] X
Udziat w . ¢wiczeniach / ¢wiczeniach X X 30[h]
laboratoryjnych
Samodzielne przygotowanie si¢ do .... ¢wiczen X 30 [h] X
Udzial w konsultacjach 10 [h] X X
Przygotowanie do .... zaliczenia / egzaminu X 5 X
Udziat w .... egzaminie / zaliczeniu 5[h] X X
Sumaryczne obcigzenie praca studenta 15 [h)/ 0,3 ECTS | 55 [h]/1,3ECTS | 60[h]/ 2,4 ECTS
Punkty ECTS za przedmiot 4 ECTS

Informacje dodatkowe, uwagi




