KARTA PRZEDMIOTU (SYLABUS)

Opis przedmiotu

Kod przedmiotu

MB/O/II/NST/C2A.7

Projektowanie procesow technologicznych
obrobki bezwiorowej

Nazwa
przedmiotu

Design of technological processes of chipless
machining

Jezyk wyktadowy

polski

Rok akademicki

2021/2022

Kierunek

w zakresie

Mechanika i budowa maszyn

Programowanie obrabiarek CNC

Poziom studiow

studia drugiego stopnia

Profil studiéow

ogolnoakademicki

Forma studiéw

studia niestacjonarne

Semestr / semestry

3

Przynaleznos$¢ do grupy zajec

Grupa zajecé specjalnosciowy

Status przedmiotu

Formy realizacji zaje¢ dydaktycznych, wymiar,
punkty ECTS

obowigzkowy
Liczba godzin
Forma zajgc¢ zajeé Liczba punktow ECTS
dydaktycznych
Wyktad 8 [h]
3 ECTS
Projekt 24 [h]

z profilem studiow

Zwiazany z prowadzong dziatalno$cig naukowa
w dyscyplinie, do ktérej przyporzadkowany jest 1 ECTS
kierunek studiow.

Powigzanie przedmiotu -
Z uprawnieniami

Shuzy do zdobywe.ml.a przez §tudenta kompetencji 3ECTS
inzynierskich.

z dyscypling

wiodaca 3 ECTS

Forma nauczania

- wyktad konwencjonalny, z wykorzystaniem $rodkow
audiowizualnych, stowna metoda problemowa, pokazy
eksperymentalne;

- realizacja zadania praktycznego (projektu) indywidualnie. Praca
realizowana wieloetapowo przez caty semestr. Obejmuje
samodzielne zdobywanie, gromadzenie informacji, ich
przetwarzanie, opracowanie i prezentowanie wynikow.

Wymagania wstepne

Jednostka prowadzaca

Katedra Podstaw Konstrukcji Maszyn i Materiatoznawstwa

Koordynator

Dr inz. Wojciech Kucharczyk

Adres strony internetowej pjo

http://www.mechaniczny.uniwersytetradom.pl/

Adres e-mail, telefon koordynatora

wojciech.kucharczyk@uthrad.pl, tel. 48 361 7680



http://www.mechaniczny.uniwersytetradom.pl/

EFEKTY UCZENIA SIE, TRESCI PROGRAMOWE, REALIZACJA ZAJEC DYDAKTYCZNYCH,
WERYFIKACJA EFEKTOW UCZENIA SIE

Cel ksztalcenia:

Celem zaje¢ jest nabycie umiejetnosci projektowania procesow
technologicznych z zastosowaniem okreslonej techniki
wytwarzania obrobki bezwiorowej do uzyskania wyrobu o
okreslonym ksztalcie i wiasciwosciach eksploatacyjnych.

Treséci programowe:

Wyklad. Ogoélna charakterystyka wytwarzania czgsci maszyn i
wyrobow metoda obrobki plastycznej na zimno i goraco. Zasady
doboru gniotu w procesach przerobki plastycznej. Analiza
doktadnosci wymiarowej odkuwek. Walcowanie kuznicze.
Obliczenia w procesie cigcia i wykrawania. Opracowanie procesu
technologicznego wykonania cz¢$ci metoda ttoczenia i
prasowania. Metody produkcji ksztattownikoéw gietych na zimno.
Doktadno$¢ wykonania i gtadkos$¢ profili ciagnionych.

Zasady projektowania elementdéw z tworzyw sztucznych metoda
wtrysku. Technologicznos$¢ konstrukceji wyprasek. Podstawy
budowy form wtryskowych. Dobdr i obliczenia parametréw
geometrycznych form wtryskowych. Dobor parametrow
technologicznych prasowania wtryskowego.

Wytwarzanie elementow z kompozytow. Metody jednostkowe
produkcji kompozytow. Podstawy projektowania procesow
technologicznych wytwarzania wyrobow kompozytowych metodami
seryjnymi i przemystowymi: cisnieniowg i prozniowa, infuzja RIM,
pultruzja, nawijaniem ciaglym, SMC oraz A-SMC, BMC, RTM,
technologia Fiberforge. Zastosowanie w budowie maszyn czesci z
tworzyw sztucznych, gumy i kompozytéw polimerowych.

Projekt. Opracowanie procesu dla wybranego elementu z tworzywa
sztucznego lub gumy. Opracowanie procesu technologicznego
elementy kompozytowego. Opracowanie procesu technologicznego
elementu formowanego plastycznie z wykorzystaniem prasy.

Metody dydaktyczne (ksztalcenia):

—wyktad, dyskusja, analiza i interpretacja tekstow zrodtowych,
indywidualne projekty studenckie.

Rygor zaliczenia, kryteria oceny osiagnigtych
efektow uczenia si¢, sposob obliczania oceny

koncowe;j:

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest osiagnigcie wszystkich
wymaganych efektoéw uczenia si¢ okreslonych dla przedmiotu.
Sposob obliczania oceny z poszczegdlnych form zajeé przedstawia
si¢ nastepujaco:

Wyklad: kolokwium pisemne — $rednia ocen z pytan czastkowych.
Cwiczenia projektowe — Ocena konicowa z projektu stanowi sume
ocen: 60% projekt, 30% prezentacja, 10% aktywnosci na zajeciach.

Efekty uczenia sie dla przedmiotu w odniesieniu do efektow kierunkowych i formy Metody weryfikacji efektow
zajeé uczenia sie
Numer Opis efekt(')vxf uczenia si¢ dla _
efekty przedmloty (PEV) ' Klerunkoyvy’ . Forma Metody _
— Stude1_1t, ktér}f zaliczyt przs?dmlot. efekt uczenia si¢ | Forma zajgé Weryflkale spr.aWdzanla
- (W) zna i rozumie/ (Ud) potrafi /(K) jest (KEU) (zaliczen) i oceny
gotow do:
Ma wiedze¢ umozliwiajaca Srednia
W1 rozwiazywanie probleméw w zakresie K_WG05++ Wyklad Kolokwium arytmetyczna
projektowania i wytwarzania czg$ci K_WG06 ++ zaliczeniowe z OCiZPylaZ
maszyn. CZGSIKOWYC
Ma poszerzong wiedzg¢ w zakresie
technik wytwarzania i organizacji Srednia
W2 procesow produkcyjnych ze K_WGO06+++ Wyklad Kolokwium arytmetyczna
szczegllnym uwzglednieniem K_WG10 + zaliczeniowe z ocen pytar
procesow technologicznych obrobek czqstkowych
bezwidérowych.
Ma specjalistyczng wiedze w zakresie Srednia
W3 metod numerycznych i programow K_WG05 ++ Wyklad Kolokwium arytmetyczna
komputerowych wykorzystywanych w | K_WG11 +++ zaliczeniowe Z ocen pytar
procesach technologicznych. czqstkowych




Potrafi wykona¢ projekt procesu o
technologicznego wyrobow K_UWO08 ++ Coiesen i?'lfze“'eh eona skiadowme
wiczenia Sktaaowyc cena sktaaowyc
Ul prasowanych, thCZOl’ly(,:h, ztworzyw K_UWO09 ++ projektowe elementow elementow projektu
sztucznych oraz wyrobow projektu
kompozytowych.
Potrafi oceni¢ przydatno$¢ i mozliwos¢ K UW10 +++ , Zaliczenie
wykorzystania nowych technik i = Cwiczenia sktadowych | Ocena skladowych
u2 " . L K_UK13 ++ ) p ’ :
technologii w zakresie mechaniki i K UOL7 + projektowe elem?nktow elementéw projekiu
budowy maszyn. - projektu
Jest gotow do uzupetniania oraz o
krytycznej oceny wiedzy Cvicaen i}""'dcze“'f; Ocona skladowme
s 1 [ . r wiczenia Sktaaowyc cena sktaaowyc
K1 spe(f] E%llsty’CZ'ne_] ! p.otraﬁ .doblerac K_KKO1 ++ projektowe elementow elementow projektu
wlasciwe zrodta wiedzy i metody projektu
uczenia si¢ dla siebie i innych.
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Naktad pracy studenta potrzebny do osiagniecia zaktadanych efektow uczenia si¢ — bilans punktow ECTS

Obciazenie studenta [h]
Zajgcia bez
Udzial w zajeciach, aktywno$¢ Inne godz. nauczyciela- Zajecia
kontaktowe praca wiasna dydaktyczne
(IGK) studenta Y
(ZBN)

Udziat w wyktadach X X 8 [h]
Udziat w éwiczeniach projektowych X X 24 [h]
Udziat w konsultacjach 5 [h] X X
Przygotowanie do wyktadow / éwiczen projektowych 15 [h] /15 [h]

. . . X X
Przygotowanie do zaliczenia 8 [h]
Sumaryczne obcigzenie pracg studenta 5[h])/0,2ECTS |38[h]/15ECTS| 32[h]/1,3 ECTS
Punkty ECTS za przedmiot 75[h]/ 3 ECTS

Informacje dodatkowe, uwagi




