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EFEKTY UCZENIA SIE, TRESCI PROGRAMOWE, REALIZACJA ZAJEC DYDAKTYCZNYCH,
WERYFIKACJA EFEKTOW UCZENIA SIE

Cel ksztalcenia:

Nabycie umiejetnosci konstruowania oprzyrzadowania
technologicznego z szczegolnym uwzglednieniem przyrzadow
obrobkowych na obrabiarki CNC

Treséci programowe:

Tresci wyktadu:

Definicje, oznaczenia, klasyfikacja baz. Podstawowe elementy
ustalajace i mocujace oraz ich oznaczenie. Analiza tolerancji przy
zamianie baz. Encyklopedia znormalizowanego oprzyrzadowania
technologicznego. Podstawy konstrukcji przyrzadéw do obrobki
skrawaniem. Oprzyrzadowanie robotéw przemystowych
dopasowujace do obstugi obrabiareck CNC. Przeptyw
przedmiotéw i narzedzi na ASO i ESO. Srodku transportu
przedmiotu na ASO i ESO. Palety, systemy bazowania i
pozycjonowania. Zmieniacze palet. Magazyny przedmiotow i
narzedzi. Systemy narzedziowe. Mocowanie, orientacja,
kodowanie, identyfikacja narzedzi na CNC.

Tematyka projektu

Projektowanie uchwytdéw specjalnych do obrobki skrawaniem na
centrach frezarsko-wytaczarskich ze wskazaniem na koncentracjg
obrobki w jednej operacji. Projektowanie urzadzen
dopasowujacych robota przemystowego do obstugi obrabiarki
CNC. Projektowanie palet do mocowania przedmiotéw na ESO i
ASO. Student wykonuje samodzielnie jeden temat sposrod kilku
przedstawionych do wyboru.

Metody dydaktyczne (ksztalcenia):

1. wyktad z elementami prezentacji multimedialnych;
2. dyskusja dydaktyczna;
3. praca w grupach;

Rygor zaliczenia, kryteria oceny osiggnigtych
efektow uczenia si¢, sposob obliczania oceny
koncowe;j:

Ocena konicowa z wyktadu ustalana jest w zaleznosci od wyniku
zaliczenia, ocena z zajec projektowych zalezy od stopnia
samodzielno$ci pracy na zaj¢ciach podczas wykonywania
indywidualnie przydzielonych zadan oraz projektu

Efekty uczenia si¢ dla przedmiotu w odniesieniu do efektow kierunkowych i formy | Metody weryfikacji efektow
zajed uczenia si¢
Opis efektow uczenia si¢ dla q
Numer przedmiotu (PEU) Klerunkow_y Forma Metody
efektu . . . efekt uczenia A S .
- Student, ktory zaliczyt przedmiot . Forma zaje¢ | weryfikacji | sprawdzania
uczenia . q o . S1¢ c , q
) (W) zna i rozumie/ (U) potrafi /(K) jest (zaliczen) i oceny
si¢ ; (KEU)
gotoéw do:
Klasyfikuje typowe czes$ci maszyn i
Lo K WG03 : .
przypisuje Im ramowe procesy wyktad egzamin egzamin
w1 - . K_WG05 : -
technologiczne wraz z komercyjnym - pisemny pisemny
oprzyrzadowaniem uniwersalnym
Przedstawia przynajmniej dwa warianty K WG03 wyklad edzamin eazamin
W2  |koncepcji przyrzadu obrobkowego dla K_WG05 y ?semn ?semn
zadanej operacji obrobki skrawaniem P y P y
Ocenia konstrukcje przyrzadu
W3 technologicznego pod katem techno- K WG08 wyktad egzamin egzamin
logicznosci, efektywnosci wykorzystania pisemny pisemny
oraz ergonomii
Potrafi wykonac¢ i dyskutowaé
konstrukcje oprzyrzadowania K UW02
U1 technologicznego do obrobki K_Uw11l laboratorium projekt projekt
skrawaniem na obrabiarkach CNC i
konwencjonalnych




Potrafi konsultowac i przystosowac K UO15
u2 wykonywane projekty do warunkow laboratorium projekt
technicznych i organizacyjnych zaktadu

projekt

Jest gotow wszechstronnie
przeanalizowac i efektywnie realizowac
K1 przydzielone zadania, a przypadku
trudnosci w ich rozwigzaniu skorzysta¢ z
opinii ekspertow.

K_KK02

laboratorium | obserwacja obserwacja
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Naktad pracy studenta potrzebny do osiggniecia zaktadanych efektow uczenia si¢ — bilans punktow ECTS

Obcigzenie studenta [h]
Zajecia bez
Udzial w zajeciach, aktywnoéé Inne godz. nauczyciela- Zajecia
kontaktowe praca wilasna dydaktyczne
(IGK) studenta
(ZBN)

Udziat w wyktadach X X 15[h]
Udziat w zajeciach projektowych 15[h]
Udziat w konsultacjach 2 [h] X X
Udziat w zaliczeniu 2 [h]
Przygotowanie do wyktadow X 8 [h] X
Przygotowanie do zaliczenia 8 [h]
Sumaryczne obcigzenie pracg studenta 4 [h]/ 0,2 ECTS | 16 [h])/ 0,6ECTS (30 [h]/1,2 ECTS
Punkty ECTS za przedmiot 50 [h]/ 2 ECTS

Informacje dodatkowe, uwagi




